Zusatzgerate

Bahnspannungskontrollsysteme
* Einzugwerke, Auszugswerke und Tanzersysteme flir
alle Warenbahnanwendungen
* Patentiertes tragheitskompensiertes Design fir prazise
Bahnspannungskontrolle

e

Glattziehvorrichtung
* Freistehendes Aggregat glattet Kartonagen und andere
Materialbahnen
* Konstantes Bahnlédngensystem ohne Beeinflussung auf das
Druck zu Schnitt Register

Bahnverarbeitung und Tragheitskompensation

Bahnspannungsverdnderungen zwischen Materialrolle und dem Verarbeitungsprozess kénnen durch Abbremsen
der laufenden Rolle, einen SpleiBvorgang, Beschleunigung einer neuen Rolle nach dem SpleiBvorgang sowie durch
unrunden Lauf oder Rollen-Ungleichgewicht verursacht werden. Ein Tdnzersystem unter Verwendung des Prinzips
der Trdgheitskompensation absorbiert effektiv die Bahnspannungsstérungen und liefert dem Verarbeitungsprozess
konstante Bahnspannung. Trdgheitskompensation wird erreicht indem die System Komponenten so konstruiert
sind, dass die lineare (auf und ab Bewegung des Tanzers) und rotierende (drehende Bewegung des Ténzers)
Trdgheit ausgeglichen wird. Martin Automatic setzt dieses patentierte Prinzip bei allen Bahnspannungs- und
Rollenwechselsystemen ein.

Wendestangen
¢ Luftumspilte Wendestangen zur
Wendung der Bahn oder Zuflhrung im
Winkel zum Verarbeitungsprozess

Abwickler und Aufwickler
¢ Nicht-spleiBende Ab- und
Aufwickelsysteme
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Bahnfuhrungen /\/ \/

Hersteller und Entwickler von Bahnverar-
beitungssystemen fiir die Druck-, Verpackungs-
und Weiterverarbeitungs-industrie sowie auch
fiir andere Industriezweige. Spezialisiert auf
Konstruktion entwickelt Martin innovative
Produkte, die sich durch einfaches und
zuverléssiges Design auszeichnen. Die hier
aufgezeigten Maschinen sind nur ein kleiner
Teil der Bahnverarbeitungssysteme die Martin
auf den Markt gebracht hat. Mit fast 8.000
Anlagen in mehr als 50 Landern bestimmt
Martin weltweit den hdchsten Standard in
Bezug auf Leistung und Verlasslichkeit.

Was die Firma Martin von den anderen
Maschinenbauern abhebt, ist die Expertise,

die sie in die Aufgabenstellung bei der
Bahnverarbeitung ihrer Kunden einbringen. Die
Bekenntnis zu soliden Konstruktionsprinzipien
gekoppelt mit der Erfahrung aus Tausenden
von Bahnverarbeitungsanwendungen gibt
Martin die Befdhigung eindeutig bessere
Ldsungen fiir die anspruchvollsten und
schwierigsten Herausforderungen zu bieten.
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Martin Automatic unterstiitzt ihre Kunden durch
kontinuierlich verfiigbaren Service, technische
Unterstiitzung und kurze Reaktionszeiten.

Martin Automatic ist ein anerkannter, fiihrender A n We n d U n g s sp e V4 i f isch e Sys t e m e

Nutzen Sie unsere Ressourcen. Wir bieten
mehr als nur Maschinenbau. Martin entwickelt
Ldsungen.

Mehr als Maschinen...
Martin Automatic
bietet Lé6sungen

Expertise bei der Handhabung
von Warenbahnen bei
automatischen Abwicklern,
Aufwicklern und Bahnspan-
nungskontrollsystemen

A Martin Automatic inc

m Martin Automatic Inc Aufwickler « Abwickler e Bahnspannungskontrollsysteme

www.martinautomatic.com

Martin Automatic Inc 1661 Northrock Court Rockford, lllinois 61103 tel 815.654.4800 fax 815.654.4810
Martin Automatic Europe GmbH Sonnenbergstrasse 73 D-74626 Bretzfeld-Dimbach Germany tel +49.7946.942.881 fax +49.7946.942.396
Martin Automatic Asia-Pacific 3F, No 8, Lane 6, Hsintung Street Taipei, Taiwan 105 tel +886.2.27609886 fax +886.2.27609887

Martin Automatic Inc

Martin Automatic bietet Lésungen

Automatische

Transferaufrollungen

STR Automatischer Turret Wiederaufwickler

i  Kompakter automatischer Turret Wiederaufwickler fir
Etikettenverarbeitung und Schmalbahnanwendungen
* Eingebaute Bahnkantensteuerung und Anlegewalze
far hochwertige Rollenqualitét
| T Martin Automatic lnc
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Ausschuss reduzieren, Ertrag erhéhen
Die beratende Tétigkeit von Martin ist im Prinzip sehr
einfach: Hilfestellung fiir die Hersteller die Ursache
von Ausschuss zu erkennen und zu beseitigen.
Ein angehaltener Verarbeitungsprozess bedeutet
verschwendete Produktivitdt. Das Anhalten und
Beschleunigen fiir manuelle Rollenwechsel verursacht
Materialverschwendung. Materialausschuss im Kern-
Hiilsenbereich bedeutet Geldverschwendung. Dieses
Material kénnte eigentlich ein profitables Produkt
sein. Schlechte Bahnspannung fihrt zu Ausschuss in
der Produktion und teurer Nacharbeit. Automatische
Rollenwechsel- und Bahnverarbeitungslésungen
verwandeln Ausschuss in Profit, indem Abfall im
wesentlichen vermieden, die Stillstandzeit reduziert und
die Produktivitdt maximiert wird.
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q i LRD Transferaufrollung
rwr 'l * Automatischer Wickler mit zwei Spindeln fiir Etiketten, flexible Verpackungen
aaicii el " und zur Anwendung bei schmalen bis mittleren Bahnbreiten

* Automatische Rollenentladung
* Vielseitige einsetzbare Designvarianten fiir Ldngsbeschnitt, Wicklung und
Rollenhandhabung
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RMAP Transferaufrollung
* Nonstop Wickler mit Wickelachsen
* Einzigartiges Linear-Rollentransport-System fir hdhere Sicherheit
und hohe Leistung
* Geeignet zur Verarbeitung einer groBen Anzahl von Substraten,
von Vliesstoffen Uber Folien bis hin zu Kartonagen

TR Transferaufrollung

* Leistungsfahiger Uberkopfwickler fiir Hochgeschwindigkeits-
Anwendungen

* Unabhangig steuerbare Turret Arme fiir die Verarbeitung
unterschiedlicher Bahnbreiten




Automatischer

Rollenwechsler

NCHW Rollenwechsler Was ist eine Uberlappungsanklebung mit Klebeband? MCB Stumpfanklebungsrollenwechser fur
« Vielssitiae Konfiqurationen passend fiir die Eine Uberlappungsanklebung verbindet das Ende einer auslaufenden Rolle breite Materialbahnen . .
<15 Rt o - . e meistengAnwenc?ungen P mit dem Anfang der néchsten Rolle. Die beiden Bahnen werden mittels einem ‘ te'?t‘“”issiarker Rol/l‘enwecdhsler zum Einsatz bei
ollenwechsler ollenwechsler w " 4 b : . ; reiten Kartonagen-Anwendungen
* Kompakter Rollenwechsler filr « Automatischer Rollenwechsel fiir Vliesstoffe et * Anklebung mittels Klebeband oder duinnen doppelseitigem Klebeband tbereinander liegend zusammengefugt. Seim * Martin Rollenhandhabungs- und Beladesystem
ompakter Rolienwecnsier 1u . , Klebebandireie HeiBdrahtversiegel Abschneiden der auslaufenden Rolle bleibt eine kurze Fahne Uibrig. Ein Martin ; . o PrldiEsyst
Etlkettenverarbenung, Verpackungeq und zur Gewepe und dehnbare Folien ebebandireie Relbdrantversiegeiung Automatic Uberlappungsrollenwechsler fihrt diese Anklebefunktion aus, ohne den * Bewahrte patentierte Anklebeeinheit mit rotierendem
sty on i MR el VrahTcec £ e oot 2 5P )
Uberlappungsanklebung mit Klebeband sowie . klebebandfreie HeiBdrahtversiegelung

klebebandfreie HeiBdrahtversiegelung
MCB Stumpfanklebungsrollenwechsler
* Automatischer Rollenwechsler fiir mittlere Breiten, geeignet fir
Kartonagen und andere Materialien
* Integrierte Rollenbeladung fir die sichere Handhabung von
schweren Rollen mit groBem Durchmesser

MTB Stumpfanklebungsrollenwechsler
* Automatische Anklebung fir Kartonagen und andere schwere
Materialien

Was ist die Stillstandsanklebung? « Rollenbestiick ittels d busten Martin Uberkoofabwickl
Bei nicht laufenden Warenbahnen verbindet olfenbestickung mittels dem robusten Martin Uber opei HieKer

die Stillstandsanklebung das Ende einer
auslaufenden Rolle mit dem Anfang einer
neuen Rolle. Bei diesem Verfahren wird die
Warenbahn von einem Akkumulator oder

CHW Rollenwechsler fur breite Warenbahnen

- . ) ' * Freitragendes SpleiBaggregat fir Folien und Vliesstoffe
/ * Integrierte Rollenbeladung und ergonomische
A Anklebevorbereitung

MBEC Stumpfanklebungsrollenwechsler em e - * Anklebung mittels Klebeband oder klebebandfreie
o Freitragendes SpleiBaggregat fir die HeiBdrahtversiegelung
Verarbeitung von schmalen Materialbahnen

Was ist eine Stumpfanklebung  Bewahrte patentierte Anklebeeinheit mit / I Spgicher an . Verc_avrbeitungsprozess
mit Klebeband? rotierendem Scherenschnittelement ge//efgrt. Dioser Soeiher boramatot
Eine Stumpfanklebung verbindet zwei MBX Stumpfanklebungsrollenwechsler igf;%cgﬂd ;/V %iggi%%’;gg’;er
Materialbahnen — normalerweise das Ende MBS Stumpfanklebungsrollenwechsler « Automatischer Rollenwechsel fiir die Verarbeituna von schmalen gsproze e
einer Rolle mit dem Anfang der néchsten * Nonstop Abrollung fiir Etikettenverarbeitung putometische foleny g Anklebefunktion mit voller Geschwindigkeit
7 is mittleren Bahnbreiten .
Rolle. Die zwei Enden werden gerade flexible Verpackungen und zur Anwendung bei  Demiteren Bebvoreten 2u versorgen. D/_e Stillstandsanklebung
abgeschnitten und so zusammengefgt, schmalen Bahnbreiten " ”g ¢ ol ¢ % g ist die zuveridssigste Methode Bahnen
, ollen mit gréBerem Durchmesser - .
dass die Enden nicht tberlappen. Ein diinnes * Integrierte Rollenbeladung , Mollen i gatemierte uemesser zusammen zu fugen, besonders wenn dios
Klebeband auf oder unter der Splei3stelle * Vielseitig anwendbares Design fir Folien Eo 7 ﬁ e t Ao U Ngen, esanate e
i cherenschnittelemen L ol p
hélt diese zusammen. Ein Martin Automatic Laminate, Kartonagen und andere Materialien Sie ist unerlésslich fir die Ausfihrung

einer prdzisen Stumpfanklebung bzw.
HeiBdrahtversiegelung.

Stumpfanklebungsrollenwechsler fiihrt
diese Anklebefunktion aus, ohne den
Verarbeitungsprozess zu verlangsamen
oder zu stoppen.

MAS Rollenwechsler
* Leistungsstarkes SpleiBaggregat fir sehr breite Rollen mit

Was ist eine klebebandfreie HeiBRsiegelverklebung?
Eine Heif3drahtversiegelung verbindet das Ende einer

auslaufenden Rolle mit dem Anfang der ndchsten Rolle ECPLT Rollenwechsle groBem Durchmesser .

ohne Verwendung von Klebeband. Die Warenbahn muss die * Nonstop Anklebung zur Anwendung bei hohen l‘ W~ * Martin Rollenha.ndhat.)ungs- und Beladesystem mit bequemer
Eigenschaft haben durch Hitzeeinwirkung zu verschmelzen. Geschwindigkeiten und niedriger Bahnspannung. SN Atomagi Anklebevorbereitung in der.BeIadezone )

Bei einer HeiBdrahtversiegelung mit Uberlappung werden * Bahnbreite bis zu 4 Meter /160 Zoll e StloB an Stof3 Ankle.bung. mit Klebepand, Uberlappungsanklebung
die beiden Bahnen libereinander liegend zusammengefiigt. ¢ Uberlappungsanklebung mittels Klebeband bzw. mit Klebeband sowie HeiBdrahtversiegelung ohne Klebeband
Die Bahnen werden zwischen Heizelemente geklemmt Uberlappende Heidrahtklebung sowie StoB an ;

die das Material miteinander verschmelzen. Wenn die Stof3 Anklebung o

auslaufende Bahn mit einem mechanischen Messer oder g . 'f
HeiBdraht abgetrennt wird bleibt eine kurze Fahne (brig.

Bei einer Sto3 and Stof3 HeiBdrahtversiegelung werden
beide Bahnen ohne jegliche Anklebefahne miteinander
verschmolzen. Ein Martin Automatic Rollenwechsler kann die
beschriebenen HeiBsiegelverklebungen ausfiihren, ohne den

Verarbeitungsprozess zu verlangsamen oder zu stoppen.

THW Rollenwechsler
¢ Automatisches SpleiBen von gespult und flach
gewickelten Rollen
o Ausgelegt fir schmale Vliesstoffe, Folien, Laminate
und geschédumte Materialien

ECP Uberlappungsrollenwechsler
* Gangiges Rolle-liber-Rolle Modell fiir Papier und
leichte Substrate
* Hochst zuverlassige Komponenten und
Steuerungselemente
* Vielseitig anwendbares Design fir Folien, Vliesstoffe
und andere Materialien
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